PERCHE’ QUESTA PUBBLICAZIONE 


Mi chiamo Rolando Pelizza, ho 78 anni, е vorrei spiegare perché ho dato 
l'autorizzazione a pubblicare su Internet i progetti relativi alla costruzione della mia 
“macchina” in grado di intervenire sulla materia. Vorrei precisare che non ne sono 
l'inventore, bensì soltanto colui che la manovra. A ideare questo strumento che può 
annichilire, riscaldare e trasmutare la materia è stato invece lo scienziato Ettore 
Majorana, da me conosciuto casualmente in un convento nell'ormai lontano 1958. 
Ne divenni l'allievo e tramite lui venni a conoscenza delle regole di una nuova fisica 
in grado di cambiare il mondo, come lo abbiamo conosciuto fino ad oggi. 

Majorana, tra l'altro, non usava calcolatrici o computer. Eseguiva infatti i suoi calcoli 
basandosi su formule contenute in un programma/codice di cui solo lui (e, in parte, 
anche io) era a conoscenza. 

Fu dunque grazie ai suoi studi sulla materia che elaborò il progetto della macchina 
che cominciammo a costruire intorno agli anni Sessanta. In un primo tempo ci 
furono dei problemi operativi, dovuti alla sperimentazione pratica. Ben 228 
macchine andarono distrutte durante la fase operativa, e solo nel 1972 fu possibile 
arrivare al primo esperimento pienamente riuscito, 

Questa macchina, della quale oggi pubblichiamo i disegni, è in grado di espellere 
particelle di antimateria, selettive, che, a contatto con analoga materia, si 
distruggono provocando l'emissione di grande energia. L'attuale macchina è 
rivestita da un cubo di alluminio di circa 55 cm per lato e il meccanismo della 
struttura è alimentato da una piccola batteria d'automobile che serve ad azionare il 
sistema interno. Quest'ultimo genera le antiparticelle che poi vengono espulse da 
un condotto, la cui estremità termina con un foro a quadrifoglio sul frontale della 
macchina. Dall'esterno, dunque, la macchina appare come un perfetto cubo, senza 
alcuna estremità. Le antiparticelle hanno una vita di 5 millesimi di secondo e 
fuoriescono per motu proprio alla velocità della luce, fino ad una distanza massima 
di circa 1500 km. 

Per essere più precisi, la macchina è in grado di gestire tutti gli elementi della Tavola 
periodica di Mendeleev e può emettere antiparticelle per ogni singolo elemento, 
graduandone la distanza e le dimensioni, da un centimetro cubo fino ad un volume 
di 20 metri per lato, pari a 8000 metri cubi. L'emissione è controllabile anche 
nell'intensità, andando dal solo riscaldamento della materia colpita (rallentando il 
flusso delle particelle) fino al completo annichilimento della stessa. Ponendo quindi 
l'oggetto che si vuole annichilire o riscaldare ad una certa distanza dalla macchina, 
l'uscita delle antiparticelle si esaurira nel rispetto dei comandi impartiti. 

Vorrei ricordare che, per far funzionare la macchina, è necessario adottare la 
formulazione che io ho depositato affinché venga consegnata al momento 
dell'esperimento, previa sottoscrizione ufficiale da parte degli interessati di un 


protocollo molto dettagliato che garantisca l’uso della macchina esclusivamente per 
usi civili. 

Aggiungo che la macchina dal 2008 è coperta da brevetto. 

Per quanto riguarda la parte storica, questa macchina venne testata ufficialmente 
per la prima volta nel 1976 con un protocollo elaborato dal professor Ezio 
Clementel, presidente del СМЕМ, su mandato del governo italiano. L'esperimento 
più significativo è quello che avvenne, sempre nel 1976, a Forte Baremone (BS) alla 
presenza di numerose persone, tra cui l'allora colonnello belga della NATO, Jacques 
Leclerq. 

Successivamente, c'è stato l'interesse del governo americano, che mi aveva chiesto 
di abbattere un satellite geostazionario, e quindi del governo belga, i cui responsabili 
mi avevano proposto di distruggere un carro armato. Al mio netto rifiuto, motivato 
dal fatto che Ettore Majorana ed io non abbiamo mai voluto che la macchina fosse 
utilizzata per fini bellici, ho cominciato ad accusare i pesanti contraccolpi di quelli 
che possono essere definiti “poteri forti”. Questa gente mi ha sottomesso al proprio 
volere, costringendomi per decine d'anni ad operare per loro conto ed 
esclusivamente nel loro unico interesse. Ora, arrivato alla soglia degli 80 anni, lascio 
questi disegni alla conoscenza del mondo scientifico perché qualcuno dopo di me 
possa continuare l'opera che mi è stata impedita. 

Voglia il Cielo che persone di buona volontà raccolgano il mio testimone con la sola 
ed unica motivazione del bene dell'Umanità. 

In fede, 

Rolando Pelizza 01-03-2016 
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Га Costruzione: 


Il gruppo 
Cuore 


СКОРРО CUORE 


_Assieme cuore 


Introduzione 


La figura in alto ё il cuore dell'apparecchio, nel file Compresso che potete scaricare liberamente 

vi sono i file per la costruzione dell’intera struttura, troverete i particolare costruttivi nella directory 

CUORE con le seguenti sub directory. Così pure nelle di ogni singolo gruppo. 

e GRUPPO DOWN 
T Ogni Directory ha il corrispettivo file Excel esplicativo per 

e СКОРРО EST_ i materiali e numero di pezzi. (come l’immagine спе dà 


e . GRUPPO NORD inizio alle illustrazioni del Gruppo) 


Le singole immagini trovano il corrispettivo file CAD/CAM 
(.STEP) per la realizzazione con macchine a controllo 
° GRUPPO SUD . numerico. E cosi per tutte le dir. 


e | GRUPPO OVEST_ 
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Cuore GRUPPO DOWN | 
М. GRUPPO DOWN 
Materiale 


SUPPORTO DOWN 
SUPPORTO LATERALE DOWN 


erino di rotazione 
IMA 12.14.1- 0020-6 - cinetto d2-d6-h2 3 
Assieme mot Pamoco е flangia : 


ngia fissaggio motore 


Quantità 


Continua Cuore GRUPPO DOWN _ 


vite M2 x 16 
alberino D-N-S 


vite M2,5 x 6 brug D 
—- CM 


Ра -— » 


Continua Cuore GRUPPO DOWN _ 


flangia pamoco raccordo motore trascinato 


instrument ball bearing 68 am 


Cuore GRUPPO EST_ 
BOM GRUPPO EST 


Descrizione ||: Materiale | Quantità | 
sui SUPPORTO EST Laterale SUA 4151304: NATA 1 
SUPPORTO EST -AlSI304- : AISI 304 
AIS| 304 


КЕ C5 ши ПЕТТИ ОООО 


СЕ E AISI 304 
alberino semplice | 2-4 AISI 304 


| Assieme тої Pamoco є flangia 
| атосо 580628 i 


ALLUMINIO 


нн ООО ОС р ERREI нин 


MOTORE 


ПУТ Ти Л ОО К С 


|... тассөгдо motore trascinato 
vite М2 


ALLUMINIO — | 
u or, c 
ALLUMINIO 
si ACCIAO Хх. 


NEC Ра DIES a 
vita M2 x 16 
198 SEIS di giunzione нт 


Continua Cuore GRUPPO EST . 


Assieme gruppo Est piero 


2 ® 
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Continua Cuore GRUPPO EST . 


Assieme sezione gruppo Est piero 


flangia pamoco 


instrument ball bearing 68 am 


p _ 


spina di giunzione 


spina d3x15 : 
raccordo motore trascinato 


= > 


vite M2 x 16 


vite M2,5 x 6 brug 


Сиоге GRUPPO МОКО_ 


М. GRUPPO МОВО 


PLEXIGLAS 


fingia ратосо | 
motore ратосо serie28 | 


Assieme gruppo Nord 
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Continua Cuore GRUPPO NORD_ 


Assieme sezione gruppo Nord 


flangia pamoco raccordo motore trascinato 


| instrument ball bearing 68 ат 


alberino D-N-S 
vite M2,5 x 6 brug 
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Continua Cuore GRUPPO NORD_ 


spina di giunzione 


spina d3x15 


vite M2 x 16 


Cuore GRUPPO OVEST_ 


кап! == a ЗЫП `] 

UPPORTO OVEST Laterale, -AISI304- : ASI |1... 
SUPPORTO OVEST -AISI304- AISI 304 

SUPPORTO OVEST Laterale -AISI304 Fm E /, 


нн 


m————————————————————Ó ннен, 


о E ete СС 


o A BETNO, semplice... i... DENNO rotazione sfera |: e 304 
Mercurio E mmettere in chiusura | cm cubo MERCUR С 


24..АҒВМА 12.14.1-00206-8 5 | cuscinetto a sfera d2-d6-h2.3 


re 


Assieme тої Pamoco = Йа 80002 - 


„Seeger espansione d2 | EN. -.L ен Шен” ке 
giunto baionetta OTTONE 
i...Taccordo motore trascinato ІЕЕ en reme 
vite М2 ALLUMINIO 
«ВЫ. Ріпа BR 5178. fissaggio fangiaímotore —  * , ACCIAIO LERE. 
vita М2 x 16 


ALLUMINIO 


|... Spina, di giunzione — ii ACCIAIO et 
CUORE 


Continua Cuore GRUPPO ОМЕЗТ _ 


flangia pamoco instrument ball bearing 68 am raccordo m 


010ге trascinato 


‚ > 


pren 


spina 03х15 


vite M2,5 x 6 brug 
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Cuore GRUPPO SUD . 


BOM GRUPPO SUD 


SUPPORTO LATERALE SUD PLEXIGLAS 


ALLUMINIO 


spina di giunzione 


spina d3x15 


vite M2,5 x 6 brug 
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Continua Cuore GRUPPO SUD | 


raccordo motore trascinato 


( ратосо instrument ball bearing 68 am | 


vite M2 x 16 
alberino D-N-S 
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La Costruzione: 
la Guida 
Il Rocchetto 


Assiem guida rocchetto 


La figura in alto é il diffusore dell’apparecchio, i file per la costruzione della struttura li troverete 
nella directory GUIDA con le seguenti sub dir: 


e GUIDA 
e  ВОССНЕТТО 


Anche in questo caso valgono le stesse indicazioni precedenti. 
GUIDA GUIDA 


| BOM GUIDA 


«ASSIEME guida |. 
assieme cella 


assieme cella uscita - - 
G11 PIASTRA MAGNETICA CELLA i PLASTOFERRITE 


- |. 


С 2 pla CORNICE CELLA STANDARD -PT- PLATINO 
PLASTOFERRITE 


№! 


PLASTOFERRITE 
PLASTOFERRITE 
G 2 рпта ORO 


a Р 


ARGENTO 


Assiem guida 
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Continua GUIDA: _GUIDA 


Assiem guida e spira 


La figura in alto riporta l'Assieme della guida con le relative spire. 
Le spire sono di filo d'argento smaltato di un mm. 

La filatura sarà come riportato nella figura “assieme spire celle”. 

Il file CAD/CAM è: assieme spire celle.STEP. 
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Continua GUIDA: _GUIDA 


аж Assiem_sezione_guida 


assieme cella assieme cella uscita sez assieme cella 


— 'Á € 
O 


vite M1 x 5 


GUIDA _КОССНЕТТО 


ВОМ ROCCHETTO 


кин: гини: ЗА Sees e e 
— EEE un RO UP/DOWN, ВОССНЕТТО Al- 


G 5 “DISCO SAGOMATO ROCCHETTO -РВ- | 


ALLUMINIO 
ALLUMINIO 


7 G4. | DISCO DOWN ROCCHETTO -Magnete- FERRITE 


G_7_2SLDPRT | is CILINDRO ROCCHETTO AL ALLUMINIO 1 = 


CT 


енен ери 


-e 
Ba TE T e BOBINA AVVOLGIMENTO 4068. ЗАС. ARGENTO diimm 1 


DISCO UP ROCCHETTO -AU- 


ione Rocchetto 2 


ете sezione 


! 
% 
N 
' 
' 
\ 
« 
! 
\ 
, 


AssiemeRocchetto 2 
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La Costruzione: 
le Scatole 


І particolari costruttivi nella directory SCATOLE con le seguenti sub dir: 
e ESTERNA 

- GRANDE 

e MEDIA 

e PICCOLA 


Anche in questo caso valgono le stesse indicazioni iniziali. 


SCATOLE: ESTERNA . 
| ВОМ SCATOLA ESTERNA | 


———1 


balia aa A PU MEER RE UM анч 


Num. articolo | Num. parte | Descrizione | Маїепа!е * Quantità | 
ANGOLARE N/S BASE SCE і : 


PARETE DOWN. SCE 


Ll. 


6 і 

ДИ ДА ПА > PARETE SUD SCE | Li ALLUMINIO ЕН ШЕ 
62 SC44 _ SETTORE ANGOLARE DI CE A NEE CO Dm | 
83 SC182 sud Jongherone intemo 152 sud — ALUMNO 
7 SC 152 longherone interno 152° і 
8 Assieme COPERCHIO i 


4 
8 


SZ DOTI | сотсв Int coperchio d ALLUMINIO а | 


i ALLUMINIO 
i ALLUMINIO 


5С81 dado tubo passacavi ALLUMINIO і 
— МЕМ |. MIE EEI SVASATA nn ALUMINIO. E 


GRUPPO | " A SCATOLE | 


Assieme scatola esterna 3 
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Continua SCATOLE: ESTERNA_ 


vite M2 x 4 


Assieme sezione scatola esterna_3 


Continua SCATOLE: ESTERNA_ 


SC152 


SC152 sud 


SCATOLE: GRANDE | 
| ВОМ SCATOLAGRANDE 


era RO ЛЕП ОНЫ ОИ ки TI 
PARETE DOWN SCG : ALLUMINIO 
PARETE ON/E/UP SCG 1 
alu ANGOLARE STRUTTURA, SCG |. ALLUMINIO la 
PARETE SUD SCG | ALLUMINIO 4 
ALLUMINIO 


| SUPPORTO GAMBA SX SCG 
GAMBA DISTANZIATORE SCG  : 
„1 DIAGONALE SUD SINGOLA OUR | 2 _ 
DIAGONALE SINGOLA : ALLUMINIO | 
Vite Testa Svasata 
STASVASATA 


ASSIEME scatola grande_2 


|ж M2x8 1? 511 
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Continua SCATOLE: GRANDE _ 
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SCATOLE: MEDIA _ 
BOM SCATOLA MEDIA | 


‘Num articolo] Num pate I Descnzione Қ (0 [ч Materiale | Quantità | 
== „К хөвөөнөө DEI нн КИШИН АВЕТЕ ООММ SM нн ИЙНЕ, ЕО NEN Dash КАИ 
2 SC? ANGOLARE STRUTTURA SCM ALLUMINIO 11 
ha Y SR ss mm РАКЕТЕ DANAUM нн SE MIO „4. 
4 5С15 DISTANZIATORE SX SCM/SCP ALLUMINIO 12 
— Б. рен СЗ, ASTANZIATORE AS GUNE 12 
6 SC35 PARETE SUD SCM | ALLUMINIO 1 
Mex O Ems SUPPORTO RINFORZO SUD. SEN A 1. 
8 5056 SCHERMO MAGNET ICO SCM | ALLUMINIO 
9 үйе alluminio M3 | ALLUMINIO 


ОООО о О фе ен М К О OU К T 


10 SC65 SCHERMO MAGNETICO SUD SCM PLASTOFERRITE 

ГІ, Т n СОГ ANGOLARE SUD STRUTTURA SOM | ALUMINO 11. 
12 pere SCHERMO MAGNETICO DOWN SCM ALLUMINIO 

E 13 ee FEE mn DIAGONALE RINFORZO SOM | ALLUMINIO JL. 
14 SC39 2 DIAGONALE RINFORZO SCH | ALLUMINIO 

аты. HL ' ME MZ і e I— AHMNG T чъг. ВА 

46 | viteM2x8 | VITE M2x8 TESTASVASATA щі дя ALLUMINIO | 


vite alluminio M3 vite M2 x 4 


vite M2 x 8 
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Continua SCATOLE: MEDIA | 


ASSIEME sezione scatola media 


Continua SCATOLE: MEDIA | 


с Тэ = D Fat mi (AI A 
SCA AT ( O DL E: PICCOLA 


BOM SCATOLA PICCOLA 


Num articolo | Num parte: | Descrizione F A Matenale Quantità: 
: PARETE SUD CSP "AUNO i 4 | 
ANGOLARE STRUTTURA SCP : ALLUINIO | | 
IGOLARE SUD STRUTTURA SCP: ALLUINIO 
PARETE O/NVE/UP SCP ALLUINIO 
PARETE DOWN SCP ALLUINIO 
DIAGONALE RINFORZO SCP  : ALLUINIO 
“Ч DIAGONALE RINFORZO SUD 5СР АШИМО _i__ 
: “SUPPORTO F RINFORZO SUD § ‘SCP ALLUINIO 
ALLUINIO 
DISTANZIATORE 5 ALLUINIO 
: SCHERMO VETRO DOWN SCP : ALLUINIO : —— 
SCHERMO VETRO SUD SCP : ALLUINIO 
сэн: ЛЖ | + SCHERMO VETRO SCP ALUNO |4. 
: Vite di posizionamento :_ ALLUINIO |: 
Vite Testa Svasata ALLUINIO 


Y 
O 
со 
ч 


2 ba 


Na 


el РДА 


4; 
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ni а... a CCOATA =. DICA A 
Continua SCATOLE: PICCOLA 


| SC41 | 


vite M2 x 8 
vite M2 x 4 
SG13 SC15 
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LA COSTRUZIONE: 


IL CONTROLLO 


La parte di controllo e funzionamento della macchina é composta in due parti: 
e Gestione delle rotazioni dei 5 motori 
e Gestione dell'impulso 


La gestione dei 5 motori Nord/Sud/Est/Ovest/Down deve essere realizzata in modo 
da poter impostare, per ogni singolo motore, sia il senso di rotazione 
(orario/antiorario) che il numero di rotazioni al minuto in un range che vada da 1 a 
100 RPM. 

Per fare ciò è preferibile l'utilizzo di motori in CC anziché dei motori passo/passo 
poiché questi ultimi, essendo comandati in frequenza, eseguono le rotazioni per 
impulsi/giro (in genere 200) generando di conseguenza un movimento a piccoli 
"scatti" e poco fluido. Una eventuale soluzione per poter utilizzare questo tipo di 
motori é di impiegare un riduttore di giri (almeno 10/1) che ne minimizzi tale effetto. 


La gestione dell'impulso deve essere realizzata tramite un alimentazione in corrente 
continua di 12V collegando il polo positivo al capo della bobina d'argento alla base 
de rocchetto (ingresso) e conseguentemente il polo negativo va collegato alla fine 
della spira che avvolge la guida (uscita). Questa alimentazione di 12V deve essere 
fornita “рег impulso", e perció deve essere controllata nella durata a partire da 1ms 
(millisecondo). 


Il funzionamento della prova consiste perció nel portare a regime di rotazione 1 5 
motori (in genere bastano 2/3 secondi) per poi emettere l'impulso di tensione sulla 
bobina. 


Completeremo a breve tale documentazione fornendo maggiori dettagli sia in merito 
al tipo di motore che al software di gestione. 

Forniremo inoltre le istruzioni su come calcolare e perció settare le varie rotazioni dei 
motori. 


Per domande sulla parte meccanica inviare richiesta a 


infoparts16@gmail.com 


